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Sammanfattning

P& uppdrag av och i samarbete med Rockwool AB (Rockwool/Bolaget) har DGE Mark och
Milj6 AB (DGE) sammanstéllt foreliggande dokument som underlag for genomforande av
avgransningssamrad enligt miljobalkens 6 kapitel infor en tillstdndsansdkan for Bolagets
verksamhet pa fastigheterna Aspestahult 1:8 1 Eskilstuna kommun.

Samréddet avser byggnation och drift av en stenullsfabrik pé fastigheten Aspestahult 1:8 med
en uppskattad slutlig produktion om 120 000 ton fardiga varor per ar samt biprodukt i form av
tappjarn. I verksamheten avses byggavfall i form av mineralull att emottas for
materialdtervinning. Det dr 1 dagsldget svart att forutse hur stor del av ravaruférbrukningen
detta kommer att avse, men antas pé sikt dverstiga 10 000 ton/ar.

Samréadet avser dven ett grundvattenuttag inom fastigheten Kafjardsskogen 1:2 1 Eskilstuna
kommun om maximalt 100 000 m*/ar, med syfte att forse anliggningen med tillrickliga
mangder processvatten. Samradet avser dven en utredning om huruvida verksamheten kan
forvintas pd ett betydande sitt paverka miljon i ndrliggande Natura 2000-omréde.

Verksamhetsomradet for den planerade anldggningen ir ett ca 178 000 m? stort omréade pa
fastigheten Aspestahult 1:8 ca 8 km 6ster om Eskilstuna stad och ca 3 km sdder om samhéllet
Kjulaés i Eskilstuna kommun, S6dermanlands 1dn. Det planerade verksamhetsomradet ligger
inom ett storre omrdde som omfattas av detaljplan for industri, lager- och
logistikverksamheter. Planomradet (Eskilstuna Logistikpark) avgransas i norr av E20, 1 véster
av lansvig 899, i soder av Svealandsbanan och i Oster av Eskilstuna flygplats. Aspestahult 1:8
ligger i de centrala delarna av planomradet. Flygplatsen ligger drygt 500 meter 6ster om den
Ostra fastighetsgransen. Omradet kring Rockwools fastighet dr glesbebyggt och bestér av
enstaka hus och gardar. Narmsta bostadshus ligger cirka 500 meter vister om fastigheten
medan ndrmsta sammanhallande bebyggelse utgors av Dammsidng ca 1,4 km nordvést om
fastigheten.

Inom fastigheten, eller i nédra anslutning till denna, forekommer inga omréden av riksintresse
enligt 3 eller 4 kap. miljobalken. Nérmaste riksintressen dr Ekorneberg och Lindhom-Lerbdle,
som &r riksintresse for naturvirden. Omrédena ligger ca 1 km respektive 2,5 km nordost om
verksamhetsomradet och utgdr representativa odlingslandskap for Mélaromradet. Cirka 2 km
norr om verksamhetsomradet finns ett utpekat omréde av riksintresse for kulturmiljon,
Kafjarden. E20 och Sveadalsbanan, ca 1,5 km norr respektive 1,8 km s6der om den planerade
verksamheten, utgor riksintressen for kommunikation enligt 3 kap. 8 § miljobalken.

Inom fastigheten, eller 1 dess omedelbara nérhet, forekommer inga omraden som omfattas av
omradesskydd enligt 7 kap. miljobalken. Narmaste Natura 2000-omraden utgors av de tva
omradena, som ocksa ér av riksintresse for natur, Ekorneberg och Lindhom-Lerbdle.

Den planerade verksamheten kommer att vara i drift 24 timmar/dygn aret runt och
produktionen kommer sannolikt att drivas 1 3-skift kI 07.00-15.00, kI 15.00-23.00 och ki
23.00—07.00. In- och utleveranser sdsom mottagning av ravaror och uttransport av fardiga
varor sker foretrddelsevis mandag—fredag kl 05.00—18.00.
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Révarorna for produktionen utgors av material (huvudsakligen sten) och bindemedel. Bolaget
forvéntar sig ocksé att pa sikt ta in cirka 40 % dtervunnen stenull frdn kunder och genom
retursystemet Rockcycle i produktionen. Produktionen genomfors genom laddning och
smaltning av ravara ddr sméltning sker genom eldrivna grafitelektroder,
bindemedelsblandning, spinnprocess, hirdning och kylning samt tillskérning och paketering.

Antalet transporter till och frdn verksamheten beror pa aktuellt sortiment men uppskattas till
cirka 52 lastbilar per dag av inkommande ravara och cirka 86 lastbilar per dag av utgéende
fardigvara. Den totala energiforbrukningen dr betydande framst med anledning av den
planerade elektriska sméltugnen. Den arliga energiatgdngen vid maximal produktion bedéms
uppga till 225 GWh. Behovet av processvatten forvintas uppga till cirka 100 000 m>/ar.
Verksamheten forbrukar ocksa gas vid efterbrianning av rokgaser frén smaltugnen och
hardningsprocessen, forvantad anvindning kommer att vara knappt 100 000 MWh/ar.
Lagringen av gas kommer att understiga nivaerna for Sevesoklassning. Verksamheten
forbrukar ocksé drivmedel och kemikalier. Det uppkommer ocksa produktionsrelaterat avfall i
verksamheten som avses omhéndertas av godkdnda mottagare.

Den planerade verksamheten kan ge upphov till paverkan och effekter f6r manniskan och
miljo. Det kommer inte att avledas ndgot processvatten fran verksamheten, mer &n i mycket
sma mangder, och dagvatten som uppkommer inom verksamhetsomradet kommer att samlas
upp och anvéndas i produktionsprocessen. For de fall mer dagvatten uppkommer én vad som
kan samlas upp momentant projekteras omradet for att fordrdja och avleda dagvattnet i
enlighet med bestimmelserna i géllande detaljplan. Det sanitéra spillvattnet planeras att
avledas till det kommunala spillvattennétet.

Utsléppen till luft upptrader huvudsakligen vid momenten smiltning, spinning, hdrdning och
kylning. Utdver dessa sker dven utsléapp fran ventilation av produktionslinje, radvaruhantering
och transporter. Emitterande &mnen bedoms huvudsakligen vara NHj3, stoft, NOx, SO»,
lustgas, fenol, formaldehyd och metaller. Utslédppen av luft kommer att renas i1 enlighet med
géllande BAT-bestimmelser. Bolaget har genomfort initiala spridnings- och
depositionsberdkningar for berdknade utsldpp. Resultaten visar att emissionerna inte kommer
att medfora att ndgon miljokvalitetsnorm Gverskrids.

En miljokonsekvensbeskrivning (MKB) kommer att tas fram och pa ett objektivt sétt beskriva
och bedoma de effekter och konsekvenser som den forvintade miljopaverkan kan medfora pa
manniskors hilsa och miljon. Avgransningen for kommande MKB gors slutligen efter
genomfort samrad. Bolaget bedomer dock i dagsldget att verksamhetens utsléapp till luft samt
konsekvenserna av planerat grundvattenuttag krdaver en djupare analys. Bland annat kommer
savdl nuvarande bakgrundsbelastning av ndringsdmnen som den planerade verksamhetens
bidrag, och konsekvenserna av detta, att utredas for det ndrmast liggande Natura 2000-
omridet Ekorneberg. En beddmning kommer att géras huruvida tillskottet av ndringsimnen
pa ett betydande sitt kan paverka miljon i omradet. Vidare kommer eventuella sekundéra
luftfororeningar samt verksamhetens klimatpdverkan att utvérderas, liksom etableringens
eventuella paverkan pé faglar och fladdermdss.
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Infor ansdkan om tillstand for miljofarlig verksamhet ska samrad genomforas enligt
miljobalkens 6 kapitel. Det samrad som nu genomfors avser ett kompletterande
avgransningssamrad enligt 6 kap. 29-31 §§ miljobalken. Eftersom verksamheten enligt
Miljobedomningsforordning (2017:966), 6 § kan antas medfora en betydande miljopéverkan
har utredningssamrad enligt 6 kap. 23-26 §§ miljobalken inte genomforts.

Weoniba WM% Anna Andersson

Monika Walfisz Anna Andersson
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1 Inledning

P& uppdrag av och i samarbete med Rockwool AB (Rockwool/Bolaget) har DGE Mark och
Milj6 AB (DGE) sammanstéllt foreliggande dokument som underlag for genomférande av
kompletterande avgransningssamrdd enligt miljobalkens 6 kapitel infor en tillstdndsansdkan
for Bolagets verksamhet pa fastigheterna Aspestahult 1:8 1 Eskilstuna kommun.

2 Bakgrund

Etableringen av en ny stenullsfabrik i Eskilstuna har sin bakgrund 1 att Rockwool vill sidkra
tillgdngen pa héllbara stenullsprodukter med ldagre klimatpaverkan pa den svenska
byggmarknaden. Investeringen kommer att bidra till koncernens mal om att sinka de totala
COs-utsldppen vid de nordiska fabrikerna.

Den planerade produktionsenheten i Eskilstuna kommer att ha en smaéltteknik baserad pa el.
Det innebér viasentligt minskade CO»-utslapp jamfort med fossila branslen. Samtidigt kommer
mojligheten att ta tillbaka och atervinna spill och rivningsmaterial (stenull) fran svenska
byggarbetsplatser skapa nya mdjligheter till en cirkuldr ekonomi dven for kunderna. En annan
viktig fordel sett till bdde service och miljoaspekt dr att transportstrackorna minskas betydligt.

Rockwool Group fattade ar 2016 ett beslut om att skifta till produktionsmetoder med lagre
klimatpéverkan. Koncernen har satt upp ett klimatmal for 2030 som innebér att CO»-
utslédppen ska minska med 20 % (baslinje 2015). P4 nordisk niva har CO.-utsldppen minskat
med 70 % sedan 1990. Detta har uppnétts genom skifte av sméiltteknik samt konvertering fran
kol till biogas pa flera fabriker i Norden.

Rockwool AB genomforde ett avgransningssamrad i enlighet med 6 kapitlet 29-31 §§
miljobalken avseende byggnation och drift av en stenullsfabrik for den nya stenullsfabriken
under slutet av 2020. Samradet avslutades i mars 2021 och hérefter har bolaget arbetat vidare
med utredningar kopplade till miljopaverkan samt sédkrat tillgangen till elkapacitet. Under
denna tid har dven arbetet med den tekniska utformningen av den planerade fabriken
framskridit.

Som en f6ljd av att lang tid har fortlopt sedan foregdende samrad samt beaktat de tekniska
forandringar som skett genomfor nu bolaget ett kompletterande samrad for den planerade
verksamheten.

2.1 Verksamhetsutovare

Rockwool AB ir en del av Rockwool Group, som dr virldens storsta stenullsproducent med
ca 12 000 anstdllda. Huvudkontoret ligger utanfér Kopenhamn i Danmark och det svenska
kontoret dr placerat i Jonkoping.

Rockwools historia stricker sig mer dn 80 &r tillbaka i tiden. Ar 1937 forde Gustav Kéhler
den vulkaniska principen till Danmark och startade den forsta stenullsfabriken i nirheten av
Kopenhamn. Pé plats startades sa tillverkningen av byggnadsisolering som kunde klara av det
tuffa skandinaviska klimatet.
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Efter att ha visat sig framgangsrikt pd hemmaplan borjade foretaget expandera utomlands och
Rockwools produkter ér idag efterfragade dver hela vérlden. Koncernen driver 51 fabriker 1
tre vérldsdelar (Europa, Nordamerika och Asien) och har ett globalt nitverk av
forsdljningskontor, distributérer och partners.

Den unika kombinationen av enastdende brand-, akustiska- och termiska isoleringsegenskaper
tillsammans med hog kvalitet och lang hallbarhet bidrar till energieffektiva, hidlsosamma och
trygga byggnader virlden 6ver. Stenullen dr dessutom atervinningsbar.

Révaran ar primért vulkanisk sten och den finns i1 naturen i 6verflod. Genom att smélta ner
stenen tillverkas stenull, som &r det material alla Bolaget produkter dr baserade pa. Mest kant
ar Rockwool for stenullsisolering inom byggindustrin, men internationellt erbjuder Bolaget
produkter for ménga fler omraden.

Omsittningen for Rockwool Group 2021 var 3 088 miljoner Euro (nettoforsiljning).
Rockwool AB ingar i ett nordiskt OPCO och Sverige ér den storsta och mest expansiva
marknaden i Norden. Rockwoolprodukter dterfinns pé de flesta stérre byggvarukedjor 1
Sverige och Bolaget arbetar med majoriteten av landets storsta entreprendrer. Rockwool AB
omsatte 1 010 miljoner SEK under 2021. Det var en 6kning med ca 14 % mot 2020.

Rockwool AB ir certifierad enligt ISO 9001 och ISO 14001.

3 Administrativa uppgifter
Verksamhetsutdvare: Rockwool AB
Organisationsnummer:  556347-9152

Besoks- och postadress:  Rockwool AB
Kompanigatan 5
553 05 Jonkoping

Kommun: Eskilstuna kommun
Lan: Sodermanlands Lin
Kontaktuppgifter: Jonas Zacharoff

Verkstillande direktor, Sverige
Tel: 070 529 29 39
E-post: jonas.zacharoff(@rockwool.com

Berit Kjerulf

Miljochef, Rockwool Nordics

Tel: +45 46 55 94 56

E-post: berit.kjerulf@rockwool.com

Samrédet avser: Avgransningssamrad géllande tillstandsansdkan for mineraliska
produkter i enlighet med prévningskod 26.10-1 och tillstdndsplikt
B 1 miljoprovningsforordningens 14 kap. 2 §,
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»2 § Tillstandsplikt B och verksamhetskod 26.10-i gdller for
anldggning for smdltning av mineraler, inklusive tillverkning av
mineralull, med smdltning av mer dn 20 ton per dygn eller mer dn
5 000 ton per kalenderdr.”

for atervinning av avfall i enlighet med prévningskod 90.420 och
tillstdndsplikt B 1 miljoprovningsférordningens 29 kap. 69 §

769 § Tillstandsplikt B och verksamhetskod 90.420 gdller for att
behandla icke-farligt avfall, om den tillforda mdngden avfall dr
mer dn 500 ton men hégst 100 000 ton per kalenderar.”

samt for bortledande av grundvatten for industriellt bruk enligt
miljobalken 11 kap. 9 §.

Samradet avser dven att utreda frdgan om tillstandsplikt enligt
miljobalken 7 kap. 28 a §.

Fastigheter: Aspestahult 1:8, Eskilstuna kommun (dgare Rockwool AB)
Kafjardsskogen 1:2, Eskilstuna kommun (dgare Sveaskog, radighet
avses att sikras genom servitutsavtal)

Tillimplig lagstiftning:  Industriutslappsforordningen (2013:250) och BAT-slutsatser for
tillverkning av glas och mineralull offentliggjorda den 8 mars 2012

Verksamheten omfattas inte av lagen (1999:381) forordningen
(2015:236) och foreskrifterna (MSBFS 2015:8) om atgérder for att
forebygga och begrinsa foljderna av allvarliga kemikalieolyckor.

4 Omfattning

Samréddet avser byggnation och drift av en stenullsfabrik pé fastigheten Aspestahult 1:8 med
en uppskattad slutlig produktion om 120 000 ton fardiga varor per ar samt biprodukt i form av
tappjéarn. I verksamheten avses ocksa byggavfall i form av mineralull att emottas for
materialdtervinning. Det dr 1 dagsldget svart att forutse hur stor del av ravaruférbrukningen
detta kommer att avse, men antas pé sikt dverstiga 10 000 ton/ar.

Verksamheten kommer att bedrivas dygnet runt, arets alla dagar.

Samradet avser dven ett grundvattenuttag om maximalt 100 000 m® per &r inom fastigheten
Kafjardsskogen 1:2 1 Eskilstuna kommun, se Figur 1, med syfte att forse anldggningen med
tillrackliga méngder processvatten. Samradet avser dven en utredning om huruvida

verksamheten kan forvintas pa ett betydande sétt paverka miljon i ett Natura 2000-omrade.
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Figur 1. Karta 6ver foreslagen brunnsplacering inom fastigheten Kafjdrdsskogen 1:2 (WSP 2020).

5 Omgivningsbeskrivning

I foljande avsnitt redovisas verksamhetens lokalisering samt det aktuella omrédets
planforhallanden och forutsittningar. Den lokaliseringsutredning som lett fram till den nu
aktuella platsen kommer att redovisas i kommande miljokonsekvensbeskrivning, MKB.
Nagra exempel pa faktorer som végt till den valda platsens fordel var:

e det geografiska ldget ndra marknaden med goda logistiska mojligheter som minskar
transporterna och mojliggér mer héllbara alternativ,

o tillrdckligt l&ngt avstdnd till boende och langt fran kénslig verksamhet som skolor,
forskolor och sjukhus samt

e mgdjlighet till smé stérningar pa omgivningen.

5.1 Lokalisering och planférhallanden

Verksamhetsomradet for den planerade anldggningen ir ett ca 178 000 m? stort omréade pa
fastigheten Aspestahult 1:8 ca 8 km 6ster om Eskilstuna stad och ca 3 km sdder om samhéllet
Kjulads 1 Eskilstuna kommun, S6dermanlands lén, se Figur 2.
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Figur 2. Oversiktskarta

Omrédet mellan Eskilstuna, i vister, och den aktuella fastigheten domineras av
produktionsskog med tall och en del gran. Markomrédena ster om verksamhetsomradet
préiglas av Eskilstuna flygplats och ett smébrutet jordbrukslandskap med omvixlande
skogspartier.

Fastigheten Aspestahult 1:8, som dven motsvarar den planerade industrins
verksamhetsomrade, se Figur 3, ligger inom ett storre omrade som omfattas av detaljplan for
industri, lager- och logistikverksamheter (Aspestahult 1:1 m fl, Eskilstuna Logistikpark
antagen 2020-06-04), Figur 4. Den ursprungliga detaljplanen togs fram for logistikparken
2013 och har i dndring 2020 bland annat justerats avseende byggnadshgjder. Den planerade
anldggningen ir 1 6verenstimmelse med planbestimmelserna.

Planomradet avgrinsas i norr av E20, i vdster av ldnsvéig 899, i sdder av Svealandsbanan och i
Oster av Eskilstuna flygplats. Aspestahult 1:8 ligger i de centrala delarna av planomradet.
Flygplatsen ligger drygt 500 meter dster om den Ostra fastighetsgransen.

Etablering av verksamheter inom logistikparken pagér 16pande och har hittills fridmst bestatt
av lager och logistik samt en serverhall. Verksamheterna ar av den art att kumulativa effekter
framfor allt dr att vdnta avseende trafikbelastningen i omradet.
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Aspestahult 1:8 dr beldgen i planomrddets centrala delar (bld linje).
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Omrédet kring Rockwools fastighet ar glesbebyggt och bestar av enstaka hus och gardar av
vilka flera avetablerats 1 samband med den markomvandling som f6ljt av detaljplanen for
logistikparken. Narmaste bostadshus ligger vid Hjortsberga, ca 500 meter véster om
fastigheten. Ndrmaste sammanhallande bebyggelse utgérs av Dammsing ca 1,4 km nordvist
om fastigheten och Kjulaas ca 2,7 km norr om fastigheten.

5.2 Riksintressen

Inom fastigheten, eller i nédra anslutning till denna, forekommer inga omréden av riksintresse
enligt 3 eller 4 kap. miljobalken.

Nérmaste riksintressen dr Ekorneberg och Lindhom-Lerbole, som ér riksintresse for
naturvarden enligt 3 kap. 6 § miljobalken. Omradena ligger ca 1 km respektive 2,5 km
nordost om verksamhetsomradet och utgor representativa odlingslandskap for Mélaromradet
med lang kontinuitet som priaglas av naturbetesmark och mycket art- och individrik flora.
Ekorneberg och Lindhom-Lerbdle ingér dven i Lansstyrelsens naturvardsprogram och
program for bevarande av odlingslandskapets natur- och kulturmiljovarden,
Naturvardsverkets nationella bevarandeplan for odlingslandskapet. Omradena ér ocksa
utpekade som vérdefulla i Jordbruksverkets dngs- och betesmarksinventering.

Ytterligare 5 km at nordost ligger Milaren med 6ar och strandomraden som é&r av riksintresse
for det rorliga friluftslivet enligt 4 kap. 2 § miljobalken. Mélaren omfattas dven av riksintresse
for natur enligt 3 kap. 6 §.

Cirka 2 km norr om verksamhetsomradet finns ett utpekat omrade av riksintresse for
kulturmiljon, Kafjirden. Riksintresset visar landhdjningens och utdikningsprojektens
betydelse for Kafjardenomradets utveckling 6ver tid vad géller kolonisering och bebyggelse
och ér darfor dven rikt pd kulturldmningar.

E20 och Svealandsbanan, ca 1,5 km norr respektive 1,8 km séder om den planerade
verksamheten, utgor riksintressen for kommunikation enligt 3 kap. 8 § miljobalken.

Narliggande omraden av riksintresse illustreras pa karta i Figur 5.

5.3 Skyddade omraden

Inom fastigheten, eller 1 dess omedelbara nérhet, forekommer inga omraden som omfattas av
omridesskydd enligt 7 kap. miljobalken.

Narmaste Natura 2000-omraden utgors av de tvd omrddena, som ocksa ar av riksintresse for
natur, Ekorneberg och Lindhom-Lerbéle. Infor planerna av den aktuella verksamheten har en
naturvdrdesinventering genomforts av Calluna &r 2019 omfattande samtliga utpekade Natura
2000-omraden inom 10 km frédn verksamhetsomradet: Karlslundsskogen, Duvtorp,
Torparskogen, Sofiebergsasen och Bjornevad. I inventeringen ingick dven ett antal ytor
(Kjuladsen, Arbytorp, Lovniset och Harsitter) som inte 4r utpekade Natura 2000, men som
forviantades hysa Natura 2000-habitat med sérskilt fokus pa naturbetesmarkerna i trakten.
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Inventeringen visar att Natura 2000-omradena utgdr vardekdrnor med hog artrikedom och
forekomst av ett flertal fridlysta eller rédlistade arter. Naturbetesmarkerna 1 omradet har en
mycket lang historia av hdvdkontinuitet, vilket skapar goda forutséttningar for den
hivdgynnade floran. Den aktuella beteshdvden dr god i alla de inventerade betesmarkerna.
Forekomst av krdavande arter som backsippa, filtgentiana och solvénda ar vardefulla inslag
som &r ett resultat av detta. I granskogsmiljoerna ar det tillgangen pa dod ved kombinerat med
de rika forhallandena i marken som utgdr viktiga forutséttningar for den biologiska
mangfalden. Av stor betydelse dr ocksa att de aktuella skogspartierna har en trddkontinuitet da
de tidigare utgjort betad skog dar det inte bedrivits kalhyggesbruk.

Narliggande Natura 2000-omrdden illustreras pa karta i Figur 5.

Teckenforklaring

| [ ] Rockwool AB
1 m RI naturmilj 3:6 MB
) - RI kulturmiljé 3:6 MB

Rl vag 3:8 MB
Rl jarnvag 3:8 MB

RI Rarligt friluftsliv 4:2 MB

_____
---------

Datum: 2020-09-08
Uppdragsnummer: 413747

DGE

MARK OCH MILIC

Figur 5. Riksintressen enligt 3 och 4 kap. miljébalken samt skyddade omrdden enligt 7 kap. miljobalken.

5.4 Natur- och kulturvarden

Inom fastigheten Aspestahult 1:8 har skogen avverkats och markberedande atgiarder
genomforts som en foljd av tidigare gdllande detaljplaner. Fastigheten saknar darfor objekt
eller lokaler med natur- och kulturvédrden av betydelse.

Fastigheten angrénsas dock i sdder av ett skogsomrade som i vissa delar identifierats med
naturvdrdesklass 4 (visst naturvérde) i en naturviardesinventering som genomfordes ar 2018
inom ramen for nu géllande detaljplan i omradet. Enligt detaljplanen ska skogsmarken
undantas exploateringsplaner sa att objektet kan utgora en mdjlig spridningskorridor for
véaxter och djur mot Kjuladsen. Skogen har darfor planlagts som naturmark och inte
inkluderats 1 den aktuella fastigheten. Detsamma géller en skogsrida langs med Lv 899.
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Cirka 1 km norr om Aspestahult 1:8 finns ytterligare ett naturomrade som i
naturviardesinventeringen identifierades med naturvirdesklass 3, patagligt naturvirde. Inom
detta omrade finns ocksa ett naturviardesobjekt med barrskog utpekat av Skogsstyrelsen.

Kjuladsen ér en nord-sydligt 16pande grusas beldgen pa andra sidan Lv 899 omedelbart vister
om verksamhetsomradet. Kjuladsen &r utpekat i ldnsstyrelsens naturvardsprogram och har
stort lokalt virde for biologisk méngfald, friluftsliv och som grundvattentiikt. Asen r till stor
del tallbevuxen och uppvisar en av lénets storsta forekomster av mosippa. Séder om
Kjuladsen, ca 1,5 km sydvist om verksamhetsomrédet, ligger Svarvaremossen ett vatmarks-
och sumpskogsomrdde med hogt naturvirde enligt vitmarksinventeringen och utpekat i
Lansstyrelsens naturvardsprogram.

: | Teckenforklaring

I:l Rockwool AB
s , - Fornlamning/6vr kulturhistorisk lamning
X [ j, & Lansstyrelsen naturvardsprogram
i
R - Skogsstyrelsen naturvarde
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Angs- och betesmarksinv

g Vatmarksinventeringen

v ‘”\ A spesjlt“ahu,‘t | m Mycket hagt naturvarde

@ ‘c )H Eskijsiuna _f % Hogt naturvarde
Sterisatter [f Z

2 =
| - o 77~ 7 Vissa naturvarden
0

9,
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Figur 6. Natur- och kulturvdrden i verksamhetsomrddets ndromrdde.

Verksamhetsomradet ligger i ett gammalt kulturlandskap och omgivningarna dr generellt rika
pa fornldmningar och 6vriga kulturhistoriska ldmningar. Inom detaljplaneomradet for
Eskilstuna logistikpark och fastigheten Aspestahult 1:8 har erforderliga arkeologiska
undersdkningar av berdrda lamningar utforts. Numera borttagna kulturlimningar pa
fastigheten har utgjorts av gropar och brunn/killa. Deras tidigare lokalisering redovisas i
fornlamningsregistret, men registret har &nnu inte uppdaterats med information om
undersokning och borttagning.

I skogsridan langs med Lv 899 och strax utanfor fastighetsgransen finns ytterligare en
brunn/kélla registrerad. Langs med Kjuladsen och Lv 899 har ett flertal dldre fardvigar
patraftats.
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Natur- och kulturvérden illustreras pé karta i Figur 6.

5.5 Recipienter
5.5.1 Ytvatten

Omradet ligger inom avrinningsomradet for Mélaren-Sorfjarden (WA93226456, SE658715-
155810) som mynnar ut i Mélaren'.

Milaren-Sorfjardens ekologiska status ér klassad som otillfredsstéllande till f6ljd av
overgodningsproblematik. Fysisk paverkan genom dammar, barridrer och slussar som utgor
vandringshinder bedoms som mattlig. Statusen for svdmplanets strukturer och funktion runt
sjoar fran hyggen, aktivt brukad akermark och hardgjorda ytor férekommer bedéms som
otillfredsstéllande. Milaren-Sorfjardens kemiska status ér ej god till f61jd av hoga halter av
kvicksilver och bromerad difenyleter (6verallt 6verskridande &mnen). Beslutade
miljokvalitetsnormer for Méalaren-Sorfjarden ar god ekologisk status ar 2033 respektive god
kemisk status med mindre stranga krav for kvicksilver och bromerad difenyleter.

5.5.2 Grundvatten

Mitningar av grundvattennivin i omradet har gjorts inom ramen for gillande detaljplan.
Grundvattennivaerna varierar i omradet, men 1 omradets véstra del ligger ytan pa ca 2—3 meter
under markytan.

Verksamhetsomradet angrénsar 1 véster till grundvattenférekomsten Badelundaédsen-
Eskilstuna-Visteras (WA87193795, SE660221-154640)2, ett grundvattenmagasin i en sand-
och grusas avsatt under senaste istiden, se Figur 7. Den kvantitativa statusen bedoms vara god
med uttagsmojligheter pa ca 25-125 1/s (ca 2 000—-10 000 m>*/d). Grundvattenforekomstens
kemiska status bedoms vara god. Beslutade miljokvalitetsnormer for forekomsten dr god
kvantitativ status och god kemisk status.

' VISS (Vatteninformationssystem Sverige) 2023-02-01:
https://viss.lansstyrelsen.se/Waters.aspx?waterMSCD=WA93226456
2 VISS (Vatteninformationssystem Sverige) 2023-02-01:
https://viss.lansstyrelsen.se/Waters.aspx?waterMSCD=WA87193795
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Figur 7. Vattenforekomster enligt 5 kap. miljobalken.
5.5.3 Luft

Miljokvalitetsnormer for luft finns till skydd fo6r ménniskors hélsa for kvavedioxid,
svaveldioxid, kolmonoxid, marknira ozon, bensen, partiklar (PM0/PM>,5)°, bens(a)pyren,
arsenik, kadmium, nickel och bly. Normer for skydd av vixtligheten finns dven for
kvaveoxider, svaveldioxid och markndra ozon. Miljokvalitetsnormerna géller for luften
utomhus 1 hela riket.

Ostra Sveriges luftvardsforbund vervakar, analyserar och beskriver luftkvaliteten i
Stockholms, Uppsala, Gavleborgs och S6dermanlands 1dn. Matpunkter finns pa representativa
platser for urban och regional miljo. Utifran métresultaten gors modellbaserade berdkningar
for dvriga delar av dvervakningsomradet®. Ansvaret for 6vervakning i regional bakgrund har
Naturvardsverket och nirmsta métpunkt finns numera utanfor Uppsala (tidigare i Nykoping).
Mitresultat fran ar 2020 visar att miljokvalitetsnormerna for luft klarades for
kvavefororeningar och partiklar.

3 PM, Particulate Matter, swe: luftburna partiklar. )
4 Luftkvalitet inom Ostra Sveriges Luftvardsforbund. Mitresultat &r 2020 (Ostra Sveriges Luftvardsforbund,

februari 2023), http://slb.nu/slbanalys/luftfororeningskartor/
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6 Etablering av verksamheten

Etablering av verksamheten pa fastigheten kommer att pabdrjas sa snart alla tillstdnd erhallits.
Bygglovsprocess och upphandling av mark- och byggnadsentreprenad kommer att ske
parallellt med miljoprévningen. Den totala byggnadsfasen forvédntas paga under ca

24 manader och driftstagning ar planerad till ar 2027. All tillimplig lagstiftning angdende
bland annat buller frn arbetsplatsen kommer att efterlevas under tiden for byggnationen.

7 Anlaggningen utformning

Situationsplan i Bilaga 1 visar placering av byggnader och produktionshallar, inklusive
positioner for skorstenar. Den hoga ugnsbyggnaden (del av byggnaden for heta processer) och
de tvé skorstenarna kommer att vara mest framtrddande och férsedda med hinderbelysning
enligt Transportstyrelsens gillande foreskrifter. Hela anldggningen kommer att utformas i
neutral fargskala. Fardigvarulager utomhus kommer att vara belyst dven nattetid eftersom
verksamheten bedrivs dygnet runt.

Layouten ar preliminér, mindre forandringar kan uppkomma under detaljprojektering. Siten
och produktionslinjen ar uppdelad i tre huvuddelar:

e Omraden med heta processer: lagring av ravaror utomhus under tak, laddning och
smaltning inomhus, spinning inklusive bindemedelsblandning samt hérdning.

e Omriden med kalla processer: parkering och kylningszon inomhus, foradling och
forpackning av slutgods samt fardigvarulager inomhus och utomhus.

e Avfallshantering: tickt lagring, dock med undantag for avfall fran sméltgropen som ar
inert och forvaras utomhus.

For anldggning av pumpstation och kringutrustning inom Kafjardsskogen, se avsnitt 8.6.3.1.
8 Verksamhetsbeskrivning

8.1 Produkter och biprodukter

Rockwools hela produktsortiment utgors av stenull designat och utformat for olika syften
inom byggindustrin. Det stora anvdndningsomradet dr virmeisolering i alla typer av
byggnader for till exempel vindsbjilklag, ytterviggar, mellanviaggar, bjélklag och
lagenhetsskiljande viggar och bjélklag. Andra produkter dr specialiserade pé passivt
brandskydd som i hdndelse av brand fordrojer brandens spridning.

Den planerade anlédggningen i Eskilstuna kommer att ha kapacitet att tillverka Rockwools hela
produktsortiment. Slutprodukten kommer att variera dver tid utifran lokal efterfrdgan.

Vid smaéltning uppstar tappjiarn som en biprodukt som séljs pa den internationella
metallmarknaden.
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8.2 Dirifttider och antal anstallda

Den planerade verksamheten kommer att vara 1 drift 24 timmar/dygn aret runt, vilket
motsvarar upp till 8 400 timmar/ar. Produktionen kommer sannolikt att drivas 1 3-skift kl
07.00-15.00, k1l 15.00-23.00 och kl 23.00—07.00. Planerade driftstopp sker under nagra dagar
per ar, ett kortare stopp for mindre renoveringar samt ett fullt stopp under en langre period
som beroende pé atgdrderna kan vara fran normalt 3—4 veckor upp till 12 veckor vart fjarde
ar.

In- och utleveranser sdisom mottagning av ravaror och uttransport av fardiga varor sker
foretradelsevis mandag—fredag k1 07.00—18.00. Interna transporter med lastbil, lastare och
truck sker dygnet runt.

Den planerade verksamheten forvintas sysselsdtta cirka 120 heltidsanstillda, framfor allt
fordelat pa produktions- och underhallspersonal samt kontorspersonal. Inledningsvis
bemannas ledande positioner av Rockwoolpersonal frin andra fabriker, men ersitts successivt
med lokalt rekryterade medarbetare.

All personal genomgér inledande och 16pande tréaning och utbildning for att sikerstilla miljo,
kvalitet och sékerhet.

8.3 Ravaror
Huvudgrupperna av ravaror utgors av stenravara/atervunnet avfall och bindemedel.
8.3.1 Stenravara/atervunnet avfall

Révaran for en elektrisk ugn, som planeras for i Eskilstuna, maste uppfylla vissa krav
avseende kemisk sammanséttning for att sikerstilla att slutprodukten uppfyller obligatoriska
kvalitets- och hilsokrav. De vanligaste bergarterna i Sverige, gnejs och granit, ar inte
lampliga for &ndamaélet. En typisk sméltuppsattning ar:

Eruptiva stenar som gabbro, basalt, diabas eller amfibolit
Masugnsslagg

Aluminiumrika material som anorthosit, bauxit eller aluminiumslagg
Magnsiumrika material som dunit eller olivinsand

Karbonater som dolomit eller kalksten

Intern dtervinning av spill och atervunnet avfall

Eftersom Rockwool redan har fabriker i Norge och Danmark &r inkdpsmdjligheterna 1
Skandinavien vilkénda och en preliminér screening visar att inkop for den héar aktuella
anldggningen med stor sannolik kommer att finnas i Norge och Sverige. Transport kommer att
ske med lastbil och bét till lamplig hamn sasom exempelvis Goteborg. Undersdokningar pagar
dven att transportera ravaror pé jarnvag.

Uppgifter om huvudsakliga ravaruméngder for produktionen presenteras i Tabell 1. Alla
siffror dr uppskattningar baserade pa produktionskapaciteten 120 000 ton fardigvaror/ar,
vilket motsvarar cirka 170 000 ton smélta ravaror per ar. I smiltprocessen finns ett naturligt
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tapp av sméltravaran och atervunnet avfall. Detta hérror fran ravarornas innehéll av organiskt
material och fukt. Aven senare i produktionen finns ett naturligt tapp bland annat vid
tillskdrning av produkterna, som sedan gér tillbaka in i sméltningsprocessen. I produktionen
uppstar ocksa biprodukten tappjdrn som inte kan atervinnas i tillverkningen. Detta forvintas
vara sméa méngder.

Tabell 1. Exempel pa skandinaviska standardrdvaror och fordelning uppskattad for en produktionskapacitet pa
120 000 ton/dar. Andelen av de olika ravarorna dr beroende av tillgingligheten, varandra samt av médngden
dtervunnen stenull — okar den sd sjunker de 6vriga i motsvarande grad.

Ravara Volym (ton/ar)
Gabbro 44 000
Masugnsslagg 16 000
Anorthosit 60 000
Dolomit 17 000
Atervunnen stenull (intern atervinning samt externt levererad) 33 000

8.3.2 Bindemedel

Bindemedlet som i forsta hand avses att anvdndas ar en basiskt katalyserad harts (en sé kallad
resol) bildad av ravarorna fenol/formaldehyd/urea/kaliumhydroxid samt tillsatserna
ammoniakvatten, silan och ammoniumsulfat. Innehallet av bindemedel i slutprodukten dr
normalt mellan 1 och 5 %. Se Tabell 2 for ingdende maximala mangder rdvaror och
tillsatsmedel.

Tabell 2. Ingdende ravaror och tillsatsmedel i det bindemedel som produceras i verksamheten baserade pd
produktion av 120 000 ton stenull/dr.

Kemikaliegrupp Anvidndningsomrade Mangd/volym per ar
Harts (45 %-ig 16sning) Réavara for bindemedel 8 400 ton
Ammoniakvatten (24,5 %-ig 16sning) Tillsats i bindemedel 220 ton

Silan Tillsats i bindemedel 19 ton
Ammoniumsulfat (40 %-ig I6sning) Tillsats i bindemedel 284 ton

Dessutom tillsétts en viss méngd dextros och impregneringsolja. Ingen av dessa ar
markningspliktiga kemikalier.
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8.4 Processbeskrivning

Flodesdiagrammet i Figur 8 nedan visar processflodet i allménna termer.

@ Atervinning

9
‘ \ \ Atemnmng av anvind stenull

och spill fran byggarbetsplatser

Damm- Efter- Dammifilter

Av-
svalmng filter brénnare

F&RKLARING:

— Rivaior och Atervinnen sterill 151 sig

genom produktionen

Utslapp frin oika delar av

produktionsprocessen ‘

Insamling av stenull frén
e 2]

marknaden och Gverskott/spill

Paketering

Kylzon Tillskarning Lassning och
Réamaterial Spinnare och mérkning logistik

Notering: Denna grafik &r en férenklad, visuell presentation

Figur 8. Generellt flodesdiagram.
8.4.1 Laddning och smaltning av stenravara/atervunnet avfall

Produktionen av stenull sker enligt recept som i viss mén justeras efter kvaliteten i
inkommande ravara. Recepten styrs vid en extern laddningsanldggning med silor for varje
ravara. Silorna fylls via en mottagningstratt dir lastbilar kan lossa sin last direkt.

Mottagningsbehallaren, transportband och laddningsanlédggning ar placerade inuti
laddningsbyggnaden vilket minskar spridning av partiklar och buller till omgivningen.
Mottagningsbehallaren &r tdckt med notningsbestindigt bullerreducerande gummi.
Byggnaden kommer att ha ett stoftfilter installerat, med utslappspunkt pa taket.

Partier med ravara, produktionsavfall etc. laddas i toppen av SAF>-ugnen diir smiltningen
sker genom eldrivna grafitelektroder. SAF-ugnen dr en hogtemperaturugn som anvénder
elektriska hogspanningsstrémmar som primért virmeelement och som smélter ravarorna med
grafitelektroder. Nar strdm matas in i ugnen skapas hogspanningsbagar mellan de
spanningssatta elektroderna. Bdgarna avger stora mangder direkt- och stralningsvirme som
smélter rdvarorna som vid cirka 1 500°C kan goras till fibrer.

8.4.2 Bindemedelsblandning

Harts utgdr huvudbestandsdelen i det bindemedel som tillverkas pé plats. Hartsen levereras i
bulk och mellanlagras i en tank dér beredningen sker genom tillséttning av ammoniakvatten,
silan och ammoniumsulfat. Det fardiga bindemedlet fors déirefter i rorledningar till

5 SAF, Submerged Arc Furnace (svenska: nedsinkt ljusbdgsugn).
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spinnprocessen. Dextros kan tillsdttas som ersdttning av en del av bindemedlet, vilket kan
resultera 1 minskade utslapp fran produktionen och 1 vissa fall produkten.

8.4.3 Spinnprocessen

Smaltan rinner ut ur den nedre delen av SAF-ugnen och leds till spinnmaskinen, som &r
utrustad med snabbroterande hjul pa vilka sméltan appliceras. Fibrerna dras frén
spinnmaskinens av centrifugalkraften i kombination med en kraftfull luftstrém som bléses in i
spinnkammaren. Samtidigt tillsdtts bindemedel och kylvatten som smé droppar genom
munstycken pé spinnmaskinen. De bildade bindemedelsbelagda fibrerna samlas péa en
transportdr med en perforerad yta.

Materialet besprutas med mineralolja for att ge vattenavvisande egenskaper och minska
partikelutslépp i fabriken samt frén den férdiga produkten. Mineraloljan &r inte
markningspliktig.

Spill frén spinnkammarens skruvtransportorer, processvattenfilter, jetstraleskdrare och
spinnkammarfiltret samt filtermaterialet tillverkat av stenull mals i en stavkvarn till mycket
fina bitar redo for materialatervinning i SAF-ugnen.

8.4.4 Hardningsprocess

Efter spinnkammaren ldggs den sé kallade priméra ullvdven i flera lager med en pendel efter
onskad tjocklek och densitet. Véaven kan komprimeras i bade ldngsgaende och vertikal
riktning.

Ullvédven gér sedan in 1 hirdningsugnen dir varm luft blases genom den komprimerade
ullvdven och bindemedlet hardar. Bindemedlet polymeriseras och vdven uppnér stabilitet i
den avsedda tjockleken. Hardningsprocessen sker i undertryck for att undvika utsléapp av rok
till arbetslokalen. I hiardugnen avdunstas vidare dterstaende vatten i produkten.

Forutom vid produktionsstart/-stopp och rengdring varje vecka genereras normalt inget spill 1
denna del av processen. Det lilla spill som uppkommer étervinns i processen, detta kan
tekniskt goras pa flera olika vis.

8.4.5 Kylningsprocess

Efter att ha lamnat hdrdningsugnen transporteras ullviven genom en kylzon dar kall luft fran
produktionshallen sugs genom véven for att kyla ner ullen till rumstemperatur. Harefter sker
tillskdrning till forutbestimda produktdimensioner.

8.4.6 Tillskarning och paketering

Efter tillskdrningen staplas produkterna, forpackas, palleteras och transporteras med truck till
fardigvarulager utomhus. Pa nagra av Bolagets produkter tillfors vlies som ett ytskikt. Vlies
har framfor allt en estetisk funktion. Alla Rockwool-forpackningar &dr forpackade i en folie av
polyetenfilm for att uppna ndédvéndigt skydd under hantering och forvaring.

Minskning av atgéngen av folie &r ett pAdgdende arbete och gors bland annat genom
komprimering av relevanta produkter. Rockwool har under manga ér arbetat med att anvinda
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sa tunn folie som mojligt for att reducera méngden avfall hos kunden, utan att for den delen
ge avkall pa foliens skyddande egenskaper.

8.4.7 Kuvalitetskontroll och underhall

Ett laboratorium for kvalitetskontroll av fardiga varor, framf6r allt med avseende pé dess
mekaniska egenskaper, kommer att inkluderas i fabriken.

Huvuddelen av underhallet i fabriken sker internt i egna verkstdder med plats for mindre
svetsjobb och elverkstad.

8.4.8 Lager

I lagret lagras fardiga varor och forbereds for att skickas till kunden. Huvudaktiviteten ér
truckkorning for att placera fardiga varor frdn produktionslinjen 1 ritt omrade, och darefter for
att lasta externa lastbilar.

8.5 Transporter

Antalet transporter beror pa det aktuella sortimentet. Eftersom de fardiga produkterna ér
betydligt ldttare &n ravarorna, ser man den storsta trafiken nér den ldmnar fabriken, se vidare 1
Tabell 3. Observera att samtliga inkommande transporter genererar en tom lastbil ut frén
fastigheten och att samtliga utgdende leveranser foregas av en tom inkommande lastbil.
Transportrorelserna ér alltsd dubbelt antal mot de transporter som anges i tabellen.

Tabell 3. Transporter till och fran verksamheten.

Lastbilar/ar Lastbilar/vecka Lastbilar/dag
Inkommande ravara 11 700 260 52
Utgaende fardigvara 19 350 430 86

Inkommande transporter sker via port C. Lastbilarna anlénder, végs in och lossas i
ravarubyggnaden. Utgdende transporter sker genom att inkommande lastbil ankommer via
port B, den lastas och ldmnar déirefter verksamheten via port D, se situationsplan i Bilaga 1.
Vid kobildning kallas bilarna in allt eftersom de kan lastas. Rangering sker dels inom
verksamhetsomradet, dels i den norra delen av logistikparken dér en uppstallningsyta for
lastbilar planeras.

8.6 Mediaforsorjning
8.6.1 EI

Diskussioner med relevanta elbolag har inletts for leverans av el, for att sdkerstélla att onskat
effektbehov finns tillgdngligt samt att den tekniska overforingskapaciteten ar tillracklig eller
behover forstarkas 1 omradet.
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Den totala elforbrukningen ar betydande, frimst pa grund av sméltprocessen i den elektriska
smaltugnen. Forvintat effektbehov dr 15-25 MW for den elektriska sméltningen och 3—

10 MW for nedstroms produktionslinje, med féredragen minimispanning 50 kV eller hogre.
Den arliga energiatgdngen vid maximal produktion bedoms uppgé till 225 GWh.

Som ett led 1 Bolagets hallbarhetsarbete dr avsikten att teckna avtal for gron el.

8.6.2 Varme

Kylvatten avdunstar, savida energin inte bedoms som lamplig att dtervinna genom
varmevaxling till ett externt fjarrvarmenét. Vid en sddan process kondenseras det avdunstade
kylvattnet och kan recirkuleras i verksamheten. I en traditionell Rockwoolfabrik dr det
normalt ekonomiskt forsvarbart att Gverskottsvirme som uppkommer i verksamheten nyttjas
for fjarrvarme, i de bada danska och norska fabrikerna gors detta. Méngden virme beror pa
smaltugnens priméra konstruktion. Kunskapen frdn den senast installerade elektriska
smiltugnen inom Rockwool-koncernen ér fortfarande inte slutgiltigt utvérderad eftersom
utveckling av energibesparingar pagar just nu. Parallellt sker d4ven diskussioner med
Eskilstuna Strangnis Energi och Miljo (ESEM) om intresse och tekniska forutséttningar for
fjarrvarme inom Eskilstuna Logistikpark.

Under alla omstindigheter kommer en del av uppkommet varmedverskott i den planerade
verksamheten att nyttjas for uppvarmning av de egna lokalerna.

8.6.3 Vatten

Vatten behdvs for industriellt bruk, framfor allt for kylning, rengdring och vissa
tillverkningsprocesser samt for personalutrymmen. Den sammanlagda forvantad forbrukning
av vatten ar:

e Processvatten: maximalt 100 000 m? rent vatten och 40 000 m® dagvatten per ar
e Personalutrymmen: 5 000 m? per ar

Rockwool har en lang tradition av att tillvarata regnvatten for anvindning i processen.
Regnvattnet kommer att samlas i en eller flera bassénger. Det kan ocksé bli aktuellt att ta
emot regnvatten frén grannfastighet. Erforderlig rening sker innan anvindning i
verksamheten. Det uppsamlade regnvattnet forvéntas ticka ca 30—40 % av vattenbehovet
utslaget dver ett dr. Undersokningar pagar darfor for att sdkerstdlla tillforsel av processvatten
frdn andra kallor sdésom egen brunn eller externa killor. Vatten for personalutrymmen
forvantas levereras frdn ESEM.

8.6.3.1 Planerat grundvattenuttag

Som komplement till dagvatten avser Rockwool soka tillstand for uttag av grundvatten.
Onskvirt hade varit att placera grundvattenuttaget pa den egna fastigheten, men initiala tester
har visat att jordarterna inom fastigheten inte ar tillrackligt vattenforande for att sékerstélla
tillrdckliga volymer. I stéllet planeras ett grundvattenuttag pa grannfastigheten véster om

Lv 899 om maximalt 100 000 m*/ar. Genomfdrd provpumpning under 2021 indikerar mycket
goda uttagsmojligheter vilket bekréiftas av den mycket begransade grundvattensankningen i
uttagsbrunnen.
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En primér uttagsbrunn och en reservbrunn planeras, se Figur 9, liksom under mark férlagda
anslutningsledningar till Rockwools fastighet. Driftvag for dtkomst till pumpstationerna
kommer att anldggas i samband med etablering av pumpstationerna. P4 Rockwools fastighet
tas vattnet emot for rening i ett mindre renvattenverk. Onskat flode styrs hirifrén via ventiler i
ett styr- och reglersystem. Kablar for styrning och reglering samforldggs med vattenledningar
till pumpstationerna.

Figur 9. Placering av uttagsbrunn samt reservuttagsbrunn for planerat uttag av grundvatten inom fastigheten
Kafjdrdsskogen 1:2 (Kreera 2022).

86.4 Gas

Gas planeras att anvéndas i processen for efterbranning av rokgaser fran sméltugnen och
hirdningsprocessen. Infrastruktur for leverans av gas i ledningar saknas i regionen och
leverans kommer dérfor att ske med tankbil. Forvaring kommer att ske i tank inom
verksamhetsomradet med en lagringskapacitet som understiger nivaerna for Sevesoklassning.
De olika alternativen LNG (flytande naturgas), LPG (flytande propangas) och LBG (flytande
biogas) undersoks for narvarande.

Forvéntad anvindning kommer att vara uppskattningsvis 100 GWh/ér och leveranserna
forvantas uppgar till cirka 2 tankbilar per dag.

Detaljprojekteringen av anldggningen kommer att avgora den slutliga uppdelningen mellan el

och gas, eftersom det kan vara mgjligt att konvertera nigra av gasbriannarna till elektriska
brénnare.
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8.6.5 Drivmedel

Drivmedel for lastare inom verksamhetsomradet atgar med ca 50 m? diesel/ar. Truckar for
anvindning inomhus drivs med el.

8.7 Kemikalier

De viktigaste kemikalierna utgdrs av ravara och tillsatser for tillverkning av bindemedel samt
av mineralolja for impregnering av produkterna. Arsmingderna, baserade pa produktion av
120 000 ton stenull/ar, framgar av avsnitt 8.3.2 respektive 8.4.3. Mangderna kan variera nagot
beroende pa produktsortimentet.

Kemikalier kommer att lagras inom verksamheten sé att risk for spill och lickage inte
uppkommer.

8.8 Avfall
Avfall frdn en Rockwool-fabrik kan delas in i tvd huvudgrupper.

1. Avfall relaterat direkt till produktionen:
a. Flygaska fran smiltning som innehéller avsvavlingsrester fran
sméltningsprocessens rening av SOz, HF och HCI (deponeras)
b. Avfall frdn smaéltgropen (smilt sten som kommer att dtervinnas pa fabriken)
c. Anvind eldfast invandig fodring frdn smiltugnen (deponeras)
d. Uttjanta filter (atervinns 1 produktionen)

2. Annat avfall

Syntetiska oljor och smorjmedel

Batterier och ackumulatorer

Mineralsyror och baser frén rengdring av maskindelar
Trapallar och sma méngder plastavfall

Ovrigt avfall i mindre mingder fran underhéllsavdelningen

opo o

Fraktion 1b och 1d atervinns i sméltprocessen. Resten av fraktionerna levereras till godkénda
mottagare. Avfall kommer att lagras inom verksamheten sa att risk for spill och lickage inte
uppkommer. Syror hélls separat fran baser sa att farliga reaktioner undviks.
Avsvavlingsrester, som utgors av ett fint pulver, forvaras i silo.

9 Miljopaverkan och miljoeffekter
Den planerade verksamheten kan ge upphov till paverkan och effekter for manniska och

miljo. I nedanstédende avsnitt foljer en genomgang av den miljopéverkan som forvéntas uppsté
om den ansokta verksamheten kommer till stand.
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9.1 Utslapp till vatten
9.1.1 Processvatten

Allt processvatten fran rengoring av produktionsutrustning samt fran skarningsprocessen
atervinns 1 ett slutet system, vilket innebdr att inget processvatten avleds fran verksamheten.
Fororeningarna i processvattnet avldgsnas genom filtrering och sedimentering och tervinns i
SAF-ugnen tillsammans med de sméltande ramaterialen. Sméa mingder backspolningsvatten
frén avhirdare avleds tillsammans med det sanitdra avloppsvattnet.

9.1.2 Kylvatten

Sméltugnen kyls med ett slutet kylvattentorn. For att undvika brander i filtren tillsdtts
kylvatten 1 spinningsprocessen. Kylvattnet avdunstar i skorstenen savida energin inte bedoms
som ldmplig att dtervinna genom virmevaxling till ett externt fjarrvirmenit, se avsnitt 8.6.2.
Inget kylvatten avleds frdn verksamheten.

9.1.3 Dagvatten

I enlighet med vad som beskrivits 1 avsnitt 8.6.3 kommer dagvatten som uppkommer inom
fastigheten att samlas upp och nyttjas i produktionsprocessen. For de fall mer dagvatten
uppkommer dn vad som kan samlas upp momentant projekteras omradet for att fordréja och
avleda dagvattnet i enlighet med bestimmelserna i géllande detaljplan.

9.1.4 Sanitart spillvatten

Det sanitdra avloppsvattnet avleds till det kommunala spillvattennitet som dr anslutet till
Ekeby Avloppsreningsverk.

9.2 Utslapp till luft

Utslédppen till luft upptrader huvudsakligen vid momenten sméltning, spinning, hirdning och
kylning. Utdver dessa sker dven utsldpp fran ventilation av produktionslinje, rdvaruhantering
och transporter. I Tabell 4 framgér vilka &mnen verksamheten forvéntas emittera.

Tabell 4. Emitterade rékgaser fran verksamhetens huvudsakliga delar.

Processteg Skorstenshéjd Utslapp

Smaltning 75 m SOz, NOx, N2O (lustgas), CO, H2S, stoft (PM), HCI, HF, tungmetaller*
Spinning 75 m** Fenol, formaldehyd, NH3, TOC, stoft (PM)

Hardning 75 m** Fenol, formaldehyd, NH3, TOC, stoft, NOx

Kylning 75 m** Fenol, formaldehyd, NH3, TOC, stoft,

Ventilationsluft 10—23 m*** Stoft (PM)

Ravaruhantering 10-23m Stoft (OM)

* As, Ni, Cd, Cr (VI), Pb, Mn, V, Hg
** Separata rokgaskanaler fran spinn-, hiardning- och kylzonen
*** Avser produktionslokaler. Mgjligt kan ett mindre ventilationssystem inkluderas med utslapp pa lagre hojd
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9.2.1 Skyddsatgarder

Utslédppen till luft kommer att renas i enlighet med géllande BAT-slutsatser. Nedan beskrivs
de reningsanldggningar som framgér av BAT-slutsatserna dversiktligt tillsammans med
forvintade utgdende halter. Aven andra reningsmetoder, som uppfyller samma krav pa bésta
mojliga teknik, undersdks och kan komma att bli aktuella for verksamheten.

9.2.1.1 Sméltugn

Det forsta steget i reningsprocessen r att ta bort partiklar, SOx, HCI och HF fran rékgasen i
ett hetfilter med hjilp av en kalcium- och/eller natriumbaserad sorbent. Filtret &r forsett med
filterelement som tél temperaturer upp till 650°C. Filterelement kommer att separera
partiklarna och sorbenten som innehéller svavel, klor och fluor frén rékgasen till en
restprodukt som transporteras till en restlagringssilo.

Partiklar och deSOx-rester samlas in i silos for extern hantering (atervinning eller deponering,
beroende pé lokala mdjligheter). Hérifrdn kommer aterstoden att lastas i bulkbilar och
transporteras bort fran anlaggningen.

Efter hetfiltret forbrénns rokgasen vid 950°C i en efterbrédnnare for att oxidera CO och HaS till
COz och SO,. Efter forbranning reduceras NOx genom insprutning av ammoniakvatten i
rokgasen och ddrmed avslutas reningsprocessen av rokgasen. Efter reningsprocessen sénks
rokgastemperaturen genom olika virmeétervinningssteg ner till ca 200°C innan
utsldppsmaétningar gors och den behandlade rokgasen slédpps ut genom en separat skorsten.

I Tabell 5 redovisas forvintade maximala resthalter 1 utgdende luft fran smaltningen géllande
de parametrarna som bést indikerar reningsutrustningens prestanda.

Tabell 5. Utgdende maximala halter fran smdltugn av de parametrarna som bdst indikerar reningsutrustningens
prestanda (efter rening).

Smaltugn
Vasentliga utslappsparametrar
Utgaende halter (mg/Nm?3)

Stoft 10
SOz 350
NOx (som NO2) 300
N20 (lustgas) 150

9.2.1.2 Spinnkammare, hardugn och kylzon

I den reningsutrustning som beskrivs i BAT-slutsatserna leds ventilationsluften fran
spinnkammare och kylzon genom ett Rockwool-filter (stenullsplattor) dér stoft, acrosoler av
bindemedel, kvarhélls innan luften avleds till atmosféren via separata rokgaskanaler i en 75 m
hog skorsten. Ventilationsluften frdn hirdugnen behandlas f6rst i en efterbrannkammare vid
950°C innan det leds genom ett Rockwool-filter for avskiljning av stoft, for att dérefter avleds
till atmosféren via en separat rokgaskanal 1 den gemensamma skorstenen for spinnkammare,
hérdugn och kylzon.
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I Tabell 6 redovisas forvédntade resthalter i utgédende luft frén de tre momenten spinning,
hiardning och kylning efter rening gillande de parametrarna som bést indikerar
reningsutrustningens prestanda.

Tabell 6. Utgdaende maximala halter fran spinkammare, hirdugn och kylzon som bdst indikerar
reningsutrustningens prestanda (efter rening).

Spinnkammare Héardugn Kylzon
Utslappsparameter Utgaende halter Utgaende halter Utgaende halter
(mg/Nm3) (mg/Nm3) (mg/Nm3)
Stoft (PM) 40 30 30
NOx (som NOz2) - 200 -
N20 (lustgas) - 200 -
NHs 60 60 50
Fenol 10 5 5
Formaldehyd 5 5 5
TOC 20 10 30

9.2.1.3 Ventilation

Ovriga utslipp bestar huvudsakligen av ventilationsluft fran rdvaruhanteringen samt
produktionslinjen vilka kommer att forses med stoftavskiljare med forvintade utgdende halter
om 10 mg/Nm?®.

9.2.2 Emissioner

Med utgangspunkt frdn de redovisade halterna ovan, tillsammans med forvéintade gasfloden
samt angiven drifttid om 8 400 timmar/ar, kan en arlig maximal emission fran de storre
utslappspunkterna berdknas.

I Tabell 7 nedan redovisas mojliga maximala emissioner fran sméltning, spinning, hirdning
och kylning. Emissionerna kan bli vésentligt ldgre beroende pa produktionstakt och aktuell
produkttyp. Urvalet av de redovisade utsldppsparametrarna har gjorts med avseende pa
berdknade méngder i relation till relevanta miljomal, miljokvalitetsnorm for luft samt andra
relevanta jimforvéarden. En fordjupning avseende eventuell miljopéaverkan frén dessa @mnen
kommer att framga sérskilt av kommande MKB. Samtliga typer av emitterade &mnen framgér
av Tabell 4.
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Tabell 7. Berdknade maximala emissioner fran smdltning, spinning, hdrdning och kylning vid ansékt omfattning.
Utvalda utsldppsparameter utgér dmnen som bolaget bedomer relevanta att fokusera kommande MKB pa.

Emissioner
Utslappsparameter
ton/ar

NHs 249
Stoft (PM) 160
NOx (som NOz) 105
SOz 74
N20 (lustgas) 69
Fenol 38
Formaldehyd 21
Metaller 0,5

Initiala spridnings- och depositionsberdkningar har genomforts for de berdknade utslédppen
och resultatet visar att emissionerna inte kommer att medfora att ndgon miljokvalitetsnorm
overskrids. Vad avser verksamhetens utslapp av kviavefororeningar sa har
depositionsberdkningarna genomforts med sérskilt beaktande av det ndrmast liggande Natura
2000-omradet Ekorneberg dar en viss 0kning kan forvéntas pa grund av utsldppen. Relevanta
dmnen, som inte omfattas av ndgon miljokvalitetsnorm, kommer ocksa att inkluderas 1 det
fortsatta arbetet med spridningsberdkningar. Ett arbete med att identifiera ldmpliga
jamforelsevirden for dessa pagar.

Luktande komponenter som ldamnar fabriken férvéntas inte orsaka ndgon oldgenhet pa grund
av den utspddning som erhalls genom de hdga utsldppspunkterna.

9.3 Buller

De flesta av ljudkéllorna kommer att vara placerade inomhus, antingen i produktionshallar
eller 1 separata tysta byggnader, och kommer séledes inte att ha nagon signifikant paverkan pa
den totala bullereffekten fran fabriken.

De mest dominerande externa bullerkéllorna och bullereffekterna ar skorstenar, lossning och
laddning av rdvaror samt transporter. Dessutom kommer intern trafik med truckar att vara en
inflytelserik ljudkalla.

Bullerpaverkan fran verksamheten samt frén trafik inom verksamhetsomradet kommer att
berdknas i kommande MKB. Anldggningen kommer att utformas sa att Naturvardsverkets
vigledning fran 2015 om industri- och annat verksamhetsbuller nr 6538 samt
Folkhilsomyndighetens riktvarden for ljudnivaer och lagfrekvent buller inomhus kommer att
kunna innehallas.
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9.4 Mark och grundvatten
9.4.1 Industrifastigheten, Aspestahult 1:8

Platsen for den planerade anldggningen dr jungfrulig med avseende pé industriell aktivitet,
tidigare kénda verksamheter utgors av jord- och skogsbruk samt en hundkapplopningsbana.
Militéra aktiviteter har forkommit i omradet, men inte inom Rockwools fastighet savitt kint.

En statusrapport i enlighet med industriutslappsforordningen kommer att fardigstéllas for att
inkluderas i kommande ansokan. Genomford provtagning av jord och grundvatten visar att av
de analyserade dmnena i jord befinner sig samtliga halter under rapporteringsgrans med
undantag for metaller. Resultaten befinner sig dock med god marginal under jamforviardena
och beror sannolikt pa naturliga fluktuationer 1 jordarten. Vad giller grundvatten sé har inga
analyserade dmnen pévisats i halter over laboratoriets rapporteringsgrinser, bortsett fran
metaller, alifater och drivmedelstillsatsen TBA (tert-butylalkohol) i enstaka punkter, samtliga
halter &r vl under relevanta jimforvarden. Kompletterande grundvattenprover for analys
avseende PFAS togs ut i mars 2021 pa i befintliga grundvattenrér. Analysresultaten visar att
samtliga analyserade PFAS-dmnen underskred laboratoriets rapporteringsgrans.

Infér kommande anlédggningsarbeten kommer behov av eventuell ytterligare provtagning att
utvdrderas och misstinkt fororenade omraden hanteras i1 enlighet med reglerna i miljobalkens
10 kapitel.

For att forhindra uppkomst av nya fororeningar i jord och grundvatten dr fabrikens layout
utformad sa att vatten fran rena och potentiellt smutsiga omraden inte blandas och sa att intern
transport av potentiellt fororenande &mnen inte passerar genom rena omraden. Detta innebér
att sajten dr uppdelad i tva delar. Vidare planeras for invallningar som syftar till att minimera
risk for férorening for exempelvis:

e Lagring och utspddning/blandning av bindemedel
e Dieseloljestation for frontlastare

9.4.2 Uttag av grundvatten, Kafjardsskogen 1:2

I januari 2021 installerades tre stycken jordlagerborrade brunnar inom Kafjardsskogen 1:2
och en korttidspumpning genomfordes 2021-01-25 1 samtliga brunnar. Resultatet fran
korttidspumpningarna var snarlika i de tre brunnarna, ca 4 000 1/tim pumpades upp utan att
grundvattennivan 1 brunnarna sdnktes mirkbart. Resultatet begransades av pumpens kapacitet.
Infor en ldngre provpumpning valdes en av de tre brunnarna ut baserat pd en god geografisk
placering i forhéllande till naturvdrden, befintlig infrastruktur och nérhet till Rockwools
fastighet. Den ldngre provpumpningen genomfordes under tiden 2021-10-26 till 2021-11-09
och bekriftade mycket goda uttagsmojligheter, vilket bekréftas av den mycket begrédnsade
grundvattensdnkningen i uttagsbrunnen. Mer detaljerat resultat, ett praktiskt influensomrade
samt kinslighetsanalys for torrare arstid och klimatpaverkan kommer att redovisas i
kommande MKB.

I lansstyrelsens samradsyttrande fran foregdende avgransningssamrad framfordes onskemal

om, med tanke pd nérheten till flygplatsen dar PFAS tidigare har uppmditts, provtagning och
analys av PFAS innan och efter den da planerade provpumpningen. Provtagning och analys
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onskades #ven avseende bekimpningsmedel. Onskemélet efterlevdes och provtagning
genomfordes vid tva tillféllen 1 februari respektive mars 2021. Vad avser PFAS sa pévisades
PFOS i halter 6verskridande laboratoriets rapporteringsgréans i samtliga provpunkter och i
bada provtagningarna, men ej dver tillampligt riktviarde. PFAS summa 11 pévisades i halter
overskidande SLU:s grinsvirde for dricksvatten samt miljokvalitetsnorm for grundvatten i en
provpunkt. I 6vriga provtagningspunkter pavisades PFAS summa 11 1 halter 6verskridande
laboratoriets rapporteringsgrins men ej over tillampliga riktvirden. Bekdmpningsmedel
pavisades 1 halter underskridande laboratoriets rapporteringsgrins i samtliga punkter.

Till f6ljd av analysresultaten avseende PFAS planerades den langre provpumpningen i samrad
med miljoforvaltningen vid Eskilstuna kommun. Ett provtagningsprogram togs fram och
reningsutrustning i form av kolfilter anvindes for rening av det uppumpade grundvattnet
innan det tilldts aterinfiltrera ca 500 meter vaster om uttagsbrunnen. Analyser bekréftade att
kolfiltrets funktion var tillfredsstéllande. Infér ans6kan om uttag av grundvatten kommer en
hydrogeologisk modellering och riskbedémning att utreda huruvida det planerade uttaget kan
riskera att 6ka spridningen av fororeningen eller pa nagot vis forsvara en eventuell
efterbehandling. Resultatet av denna kommer att beskrivas i kommande MKB.

10 Risk och paverkan fran yttre handelser

Rockwool har tagit fram interna minimikrav (MMR) och bista praxis (BP) som géller for
etablering och drift av en Rockwool-fabrik. Dessa baseras bland annat pa miljorisker och
specifika krav vid dimensionering av rokgasrening.

Dessutom sker 16pande riskvarderingar av fabrikens dagliga verksamhet i detalj i en sa kallad
”Aspects & Impacts risk assessment”, som uppdateras arligen baserat pa lokala forhdllanden
for den enskilda fabriken, samt kunskap om incidenter pa andra platser.

Foljande dmnen vérderas i riskbeddmningen:

jord, ytvatten, grundvattenskydd

luftféroreningar

energianvandning i produktionen

anvindning av olja, kemikalier och alternativa bindemedel
anvindning av hjdlpdmnen

anvindning av vatten

relationer till grannar

onormala forhéllanden

avfallsproduktion och bortskaffande

11 Miljokonsekvensbeskrivning

En MKB kommer att tas fram infor ansdkan om tillstdind. Eftersom verksamheten bedéms
medfora en betydande miljopdverkan kommer en specifik miljobedomning att genomforas i
enlighet med 6 kap. 20 § miljobalken, vilket innebér att MKB:n d&ven kommer att omfatta en
alternativutredning, och den sammantagna bedomningen kommer att vigas mot den
utveckling som kan forvéntas ske om etableringen inte kommer till stand.
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MKB:n kommer pa ett objektivt sitt att beskriva och bedoma de effekter och konsekvenser
som den forvintade miljopaverkan kan medféra pd manniskors hilsa och miljon. Som stod for
beddmningen kommer en avvégning att goras mot miljokvalitetsnormer, miljomal och
riksintressen.

Avgrinsningen for kommande MKB gors slutligen efter genomfort samrad och presenteras
tydligt i MKB-dokumentet. Bolaget bedomer 1 dagsliget att verksamhetens utslépp till luft
samt konsekvenserna av planerat grundvattenuttag kréver en djupare analys. Vad avser luft
kommer sévil nuvarande bakgrundsbelastning av kvdvenedfall som den planerade
verksamhetens bidrag, och konsekvenserna av detta, att utredas for det ndrmast liggande
Natura 2000-omradet Ekorneberg. En bedomning kommer att géras huruvida tillskottet av
ndringsdmnen pa ett betydande sétt kan paverka miljon i omradet. Spridningsberdkningar 1
forhallande till miljokvalitetsnorm for luft liksom andra lampliga jimforelsevarden kommer
vidare att redovisas och eventuella sekundéra luftféroreningar samt verksamhetens
klimatpaverkan att utvarderas.

Vad avser planerat grundvattenuttag kommer ett praktiskt influensomrade att beskrivas och
dess paverkan att bedomas tillsammans med en kdnslighetsanalys for torrare arstid och
klimatpdverkan. En hydrogeologisk modellering och riskbedomning avseende forekommande
PFAS-fororening kommer ocksa att genomforas. Resultatet av dessa kommer att beskrivas 1
kommande MKB.

Den totala etableringens eventuella paverkan pa faglar och fladdermdss samt 6vrig naturmiljo
kommer ocksé att beskrivas liksom resultat av bullerutredningar. Utsladpp till vatten beddms i
forevarande fall inte krdva nadgra omfattande utredningar.

12 Samrad

Infor uppréttande av ansdkan om tillstdnd for miljofarlig verksamhet ska samrad genomforas i
enlighet med miljobalkens 6 kapitel. Samradets syfte ar att ldnsstyrelsen, kommuner och
ovriga sektorsmyndigheter, organisationer och enskilda samt allmédnheten ska fa mdjlighet att
yttra sig om den planerade verksamheten.

Det samrdd som nu genomfors avser ett kompletterande avgransningssamrad enligt 6 kap. 29—
31 §§ miljobalken. Eftersom verksamheten enligt Miljobedomningsforordning (2017:966),

6 § kan antas medfora en betydande miljopéverkan har utredningssamrad enligt 6 kap. 23-26
§§ miljobalken inte genomforts.

Foreliggande samrddsunderlag anvinds 1 samrddsprocessen och skickas till lansstyrelse,
kommun, 6vriga sektorsmyndigheter och organisationer. Ett sdrskilt samradsmote hélls ocksa
med kommun och linsstyrelse. Enskilda som kan antas bli sarskilt berorda av verksamheten
kommer att tillskrivas med brev for information och méjlighet att stélla fragor. Allmadnheten
kommer att inkluderas genom annonsering i dagspress. Foreliggande samradsunderlag
kommer att finnas tillgdngligt for nedladdning frén Bolagets hemsida men kommer ocksé att
kunna bestillas i pappersformat. Alla som deltar i samrddet kommer att beredas mojlighet att
inkomma med skriftliga synpunkter. Efter samradstiden sammanstills en samradsredogorelse
dér de inkomna synpunkterna redovisas.
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Linsstyrelsen har en sérskild uppgift under avgransningssamradet och ska hir verka for att
innehallet 1 MKB:n far den omfattning och detaljeringsgrad som behovs for
tillstandsprovningen. Samradsredogorelsen kan komma att skickas till l14nsstyrelsen som ett
kompletterande underlag for denna uppgift.
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